Walther Wolf....

Formenbau CAD/CAM
100 Jahre Qualitdt und Prézision

Stahlfrdsen mit dem Mediumverteiler

Messtechnik

Test zum Fraserverschlei vom Nov. 2011

Werkstiick: 1.2344 ESU 53HRC

Fréser: Hitachi @ 6mm mit R 0,5 Schneidenradius, Schaftlange 36mm.
Frasmaschine: Réders RXP600DSH mit Mediumverteiler

Reihe 1: Vorschlichten (mit Aufmaf)

Fréaszeit pro Bohrung: 7 Min. 30 Sek. Gesamtfraszeit: 60 Min.

Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung
1 2 3 4 5 6 7 8
10,453 10,452 10,451 10,449 10,449 10,449 10,447 10,447 @ 10,5mm oben Vorschlichten
10,453 10,452 10,451 10,449 10,448 10,447 10,446 10,446 @ 10,5mm unten Vorschlichten
-34,98 -34,98 -34,98 -34,98 -34,979 -34,979 -34,979 -34,979 Tiefe 35mm Vorschlichten
10,46 -34,97
10,455 -34,975
10,45 X T nseen e Tiefe 35mm
10,5 unten
10,445 -34,985
10,44 : : : : : : : : -34,99
1 2 3 4 5 6 7 8 Bohrungen 1 2 3 4 5 6 7 8 Bohrungen
Reihel: Endschlichten Frészeit pro Bohrung: 7 Min. 30 Sek. Gesamtfraszeit: 60 Min.
Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung
1 2 3 4 5) 6 7 8
10,514 10,514 10,513 10,513 10,513 10,512 10,512 10,512 @ 10,5mm oben Endschlichten
10,514 10,514 10,513 10,513 10,512 10,512 10,512 10,512 @ 10,5mm unten Endschlichten
-35,005 -35,005 -35,005 -35,005 -35,005 -35,005 -35,005 -35,005 Tiefe 35mm Endschlichten
10,52 -34,995 : : : : : : :
10,515 -35
-  —
10,51 ——21050ben -35,005 1— Tiefe 35mm
=@ 10,5 unten
10,505 -35,01
10,5 . -35,015
1 2 3 4 5 6 7 8  Bohrungen 1 2 3 4 5 6 7 8 Bohrungen
Reihe 2: Endschlichten ohne Vorschlichten Frészeit pro Bohrung: 7 Min. 30 Sek. Gesamtfrészeit: 60 Min.
Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung Bohrung
1 2 3 4 5 6 7 8
10,52 10,52 10,52 10,519 10,519 10,519 10,519 10,519 @ 10,5mm oben Endschlichten
10,51 10,51 10,51 10,51 10,51 10,51 10,51 10,51 @ 10,5mm unten Endschlichten
-35 =) -34,997 -34,998 -34,997 -34,998 -34,999 -34,998 Tiefe 35mm Endschlichten
10,525 -34,99
10,52 -34,995
10,515 ——210,50ben 85— Tiefe 35mm
@ 10,5 unten
10,51 -35,005
10,505 : : : : : : : : -35,01
1 2 3 4 5 6 7 8 Bohrungen 1 2 3 4 5 6 7 8 Bohrungen
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