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© PROZESSSICHERHEIT ALS BASIS FUR INDUSTRIE 4.0 - FRASEN UND BOHREN OHNE WASSER

Von der Diesellok zum ICE

Immer wieder stellen technologische Neuerungen Industrie und
Mittelstand vor neue Herausforderungen. Die Firmen, die die besten
Antworten darauf finden, haben im Wettbewerb die Nase vorn. So
verhalt es sich auch mit einer der neuesten Herausforderungen: mit
der Industrie 4.0.

Industrie 4.0 will die industrielle
Produktion mit moderner Infor-
mations- und Kommunikations-
technik verzahnen. Intelligente, di-
gital vernetzte Systeme sollen eine
selbst organisierte Produktion er-
moglichen. Dies fithrt zu einer
neuen Wertschopfungskette durch
optimierte Prozesse und Verfahren
und zu einem Hoéchstmaf$ an Digi-
talisierung, Automation und Effi-
zienz.

Aber: was niitzen uns superschnel-
le Produktionsprozesse, wenn un-
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Auch die Leis-
tungen der
Hermle C 400
verbessern sich
deutlich durch
den Einsatz des

Mediumvertei-
lers.

Mit 6 bar wird
die Luft durch
die feinen Diisen
des Mediumver-
teilers gepumpt.

sere Unternehmen damit nicht
Schritt halten konnen? Wenn eine
Firma aufgrund ihrer technischen
Ausstattung  die schnellere Tak-
tung nicht mitgehen kann? Wenn
Unternehmen ,,nicht modern auf-
gestellt sind“, wie man heute sagt?
Oder, um ein Bild zu bemiihen:
Was niitzt mir die modernste ICE-
Trasse, wenn ich mit einer Diesel-
lok aus den 70er Jahren unterwegs
bin?

Schneller und glnstiger
bohren und frasen

Die MHT GmbH aus Schramberg
im Schwarzwald hat bereits 2011
— getreu dem Firmen-Motto ,,Gu-
tes einfach besser machen® — eine
kleine, entscheidende Innovation
auf den Markt gebracht: den Me-
diumverteiler. Hinter diesem un-
scheinbar klingenden Namen ver-
birgt sich eine vollig neue Technik,

die das Frasen und Bohren billiger,
schneller und sauberer macht. Und
die - hier komme ich wieder auf
das Thema ,,Industrie 4.0“ — eine
effizientere Nutzung von Bohr-
und Frasmaschinen ermoglicht.
Dieses ausgekliigelte System sorgt
mit seiner patentierten Technik ei-
nerseits fir eine Kiihlung von
Werkzeug und Werkstick, ande-
rerseits fur die saubere und rick-
standsfreie Entfernung  der
zwangsldufig anfallenden Spine
und zwar dauerhaft.

Herzstiick des Systems ist ein fest
arretierter Disenkorper. Ringfor-
mig angebrachte Diisen blasen die
Luft mit bis zu sechs bar direkt auf
die Werkzeugschneide. Durch den
sauberen Prozess kommt es zu we-
niger Werkzeugbruch, Spiane ver-
kleben nicht mehr. Die revolutio-
ndre Technik fiihrt zu lingeren,
storungsfreien und hoheren Ma-
schinenlaufzeiten. Und dies ist der
entscheidende Faktor in der ge-
samten Prozesskette, denn jedes
Unternchmen  steigert damit  die
Prozesssicherheit im Fras- und
Bohrprozess erheblich. Und tragt
so auf seine Weise bei zur Heraus-
forderung ,,Industrie 4.0%.
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Entscheidende Vorteile
in allen Details

Die Revolution, die der Medium-
verteiler bewirkt, vollzieht sich in
den klassischen drei Problemzonen
des Frasens: bei Entspanung, Kiih-
lung und Schmierung. Fiir alle drei
Segmente hilt die neue Technolo-
gie ihre eigene, so verbliiffend ein-
fache wie technisch ausgereifte Lo-
sung bereit.

Wichtigster technischer und physi-
kalischer Unterschied des Medi-
umverteilers zur herkémmlichen
KSS-/MMS-Technik ist der ,Fak-
tor Luft“. Durch den effizienten
Einsatz von Druckluft ist Wasser
nicht mehr notwendig. Der Fris-
prozess erfolgt vollig trocken und
sauber.

Ideale  Arbeitsbedingungen  fiir
Werkzeugschneide und Werkstiick
— und fiir den Mitarbeiter, der die
Friasmaschine bedient. Der charak-
teristische rote Disenkorper selbst
dreht sich nicht. Dies garantiert
die gleichbleibend hohe Prizision
der Entspanung, Kihlung und
Schmierung — sogar bei der Bear-
beitung tiefer Nuten; kein Span
wird mit dem Werkzeug mehr
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Die Roders RXP
600 DSH de-

monstriert die

Einbeit von
Spindel und Me-
diumverteiler;
beide Kompo-
nenten sind
durch eine
Schnittstelle ver-

bunden.

Automatisation
in Perfektion:
Die Automatisa-
tionsanlage der
Firma Walther
Wolf GmbH.

tberfahren. Dazu hat die MHT
GmbH verschiedene Diisenkorper
entwickelt: Standard- und Indivi-
dual-Disenkorper, dartiber hinaus
einen Uni-Diisenkorper fiir einfa-
chere Bearbeitungsvorginge oder
Sonderwerkzeuge.

Der optimal auf die Schneide aus-
gerichtete Luftstrahl sorgt gleich-
zeitig fuir gleichmi@ige und perma-
nente Kithlung. Diese Art der Bear-
beitung reduziert den Ol- / Wasser-
verbrauch, spart Kosten und
schont das Werkzeug, dem eine
langere Lebensdauer beschieden
ist. Die meisten Materialien erfor-
dern bei Frds- und Bohrprozessen
Schmiermittel. Dieses wird beim
Mediumverteiler dem Luftstrahl
tiber die Schnittstelle in geringsten
Mengen und sehr fein zerstdubt
zugefuhrt  (,Nebelschmierung®).
Diese Menge liegt bei nur rund 5
% der ,normalerweise®, also bei
der herkommlichen Methode be-
notigten Menge.

Wichtig: Personal und
Ressourcen schonen

Jedes Werkzeug braucht eine opti-
male Arbeitsumgebung. Daher
werden Diisenkorper und passen-
de Werkzeugaufnahme im Werk-
zeugmagazin zusammen abgelegt
und gemeinsam in die Spindel ein-
gewechselt, je nach Maschine di-
rekt von der Spindel oder tiber ei-
nen Greifer.

Die Microspry-Pumpe rundet das
MHT-Programm ab. Sie leitet das
Schmiermittel zum Diisenkorper.
Gemittelt verbraucht das Frisen
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mit Mediumverteiler nur sehr ge-
ringe Mengen an Schmiermittel:
rund § g/Stunde beim Schruppen
oder ca. 2 g/Stunde beim Schlich-
ten. Fir das Projekt ,Industrie
4.0« ist es sehr wichtig, dass Pro-
selbstverstandlich, schnell
und automatisiert ablaufen. Uber
die M-Funktionen der Steuerung
wird die Menge an Schmiermittel
automatisiert gesteuert.

Der Wirkungsgrad der Maschine
erhoht sich durch lingere Maschi-
nenlaufzeiten. Manuelles Nachjus-
tieren der Sprithdiisen entfallt, da
der komplette Prozess automati-
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siert ist. Der stabilere Fertigungs-
prozess verbessert Prizision und
Wiederholgenauigkeit. Da  die
Oberflichengiite deutlich verbes-
sert wurde, ist eine Gratbildung
nahezu ausgeschlossen und weni-
ger Nacharbeit (sprich: weniger
Personaleinsatz) notig. Kiirzere
Bearbeitungszeiten wiederum be-
dingen hohere Stuckzahlen und
steigern die Produktivitit.

Mit einer Portion schwibischem
Tiuftlergeist, viel deutscher Griind-
lichkeit und angetricben vom
Wunsch der Anwender nach hoher
Effizienz ist der MHT GmbH der
Versuch gelungen, Unternehmern
ein kleines, aber entscheidendes
Tool an die Hand zu geben, um die
Herausforderungen der Zukunft
zu meistern. Ganz im Sinne von In-
dustrie 4.0. o

MHT GmbH
www.mbit-gmbh.de
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