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O KOMPLEXITAT IN DER TROCKENZERSPANUNG - STEIGERUNG DER PRODUKTIVITAT

.Mediumverteiler” lost
bislang ungeloste Probleme

Frasprozesse stellen extreme Anspriche an die Kompetenz der
Fachkrafte, an die Leistungsféhigkeit von Frésmaschinen und an die
Ausgestaltung der Zerspanungsprozesse. Hinzu kommt der Wunsch
vieler Kunden nach hochster Prazision und Oberflachengite. Ging
es friher einmal um Zehntelmillimeter, so kann heute schon eine
Abweichung von wenigen Mikrometern zum Problem werden.
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Um die anfallenden Spine vom
Werkstiick zu entfernen, das Werk-
zeug zu kithlen und die Oberfliche
sauber zu frasen, benotigen her-
kommliche Emulsionskiithlungen
oder Minimalmengenschmierun-
gen noch Unmengen von Kihl-
und Schmiermitteln und funktio-
nieren im Frisprozess nur bedingt.
Diese Losungen verschmutzen
beim Frisen schnell Maschine und
— bei unsachgemifler Wartung —
auch die Werkstatt und miissen
spater aufwindig und kosteninten-
siv entsorgt werden. Technisch
ausgereifte Losungen fur effizien-
tes Trockenfrisen mit wenig

Schmiermittel gab es bislang noch
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nicht. Die reine Trockenbearbei-
tung ist in einigen Bereichen aus-
reichend, aber oft nicht effizient
genug.

Genau an dieser Stelle kommt eine
Innovation aus dem Schwarzwald
namens ,Mediumverteiler ins
Spiel.  Das
schwibischem Tiiftlergeist entwi-
ckelte  Instrument der MHT
GmbH ist ein wahrer Alleskonner:
Es kiihlt das Werkzeug zuverlissig
mit Luft, sorgt fir die problemlose
Beimischung von Schmiermitteln

unscheinbare, aus

und entfernt verldsslich und dauer-
haft die Spine von Schneide und
Werkstiick. Und 16st so bislang un-
l6sbar scheinende Probleme.

Innovation aus schwabi-
schem Tiftlergeist

Und so funktioniert’s: Durch eine
an der Spindel angebrachte ring-
formige Diise — die sich nicht mit-
dreht — wird Luft mit 6 bar direkt
auf die Friserschneide geblasen.
Dies macht samtlichen Spinen auf
dem Werkstiick den Garaus, selbst
in tiefen Taschen und Nuten.
Gleichzeitig sorgt die Druckluft fir
dic notwendige Kuhlung. Schmier-
mittel wird bei Bedarf in geringsten
Mengen (2 bis 5 Gramm/Stunde,
also deutlich weniger als beim
MMS-Verfahren) tiber eine Hoch-
druck-Pumpe der Luft beige-
mischt.

Die Vorteile der Innovation: Beim
Werkzeug erhdht sich die Standzeit
deutlich, Kosten werden dadurch
minimiert. Gleichzeitig verbessern
sich die Oberflichengiite und die
Mafigenauigkeit am Werkstuck,
die Nacharbeiten reduzieren sich
erheblich. Innovativ ist auch die
Trockenlegung  der
wiederum

komplette
Frasmaschine, was
den Reinigungsaufwand deutlich
reduziert.

Der prizise Einsatz von Luft spart
Energie; nur 1,1 kW sind notig fur
das Durchpumpen von rund 200
Litern Luft pro Minute. Und zu gu-
ter Letzt: Durch den Gebrauch von
Mengen
Schmiermittel falle das belastete
Wasser-Ol-Gemisch komplett weg.
Folgerichtig werden damit auch
Kiihlschmierstoff- und Filteranla-
gen iiberflussig. Unterm Strich:
Viele Vorteile, die sich rechnen.
Komplettiert wird das MHT-Kon-
zept durch Adaption: Alle gingi-
gen Frasmaschinen kénnen mit

nur  unwesentlichen

dem Mediumverteiler nachgeriistet
werden, so dass sich die Kosten in
Grenzen halten und sich die Zu-
kunftsinvestition rasch amortisiert.
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Partnerschaft der Profis

Bewihrt hat sich fiir MIT die ex-
zellente Kooperation mit einem
der weltweit fithrenden Hersteller
von HSC-Frismaschinen: mit der
Roders GmbH aus dem nieder-
Die Nieder-
sachsen bieten Frasmaschinen mit

sichsischen Soltau.

integriertem  Mediumverteiler als
Komplett-Losung an. Das Unter-
nehmen weil den Nutzen des klei-
nen Gerits und seiner innovativen
Technik zu nutzen. Auch im Ro-
ders Technikum ist der Medium-
verteiler im FEinsatz und wurde
schon mehrfach auf Messen pri-

sentiert.

Réders wurde vor gut 200 Jahren
als Hersteller von Zinnartikeln fir
den tiglichen Gebrauch gegrindet
und ist noch immer - inzwischen
in der sechsten Generation — inha-
bergefithrt. Das Unternehmen be-
schiftigt aktuell weltweit 500 Mit-
arbeiter. Inzwischen hat sich das
Unternehmen als einer der fithren-
den Hersteller von Fris-, aber
auch Schleifmaschinen im Hoch-
technologiebereich erfolgreich am
Markt etabliert.

Die  Hochgeschwindigkeits-Fris-
maschinen kennzeichnet eine hohe
Leistungsfahigkeit. Im Bereich der
erreichbaren  Oberflachengiiten
und Mafhaltigkeiten und in punk-
to Minimierung der Bearbeitungs-
zeiten kommt dem Friser die ex-
trem hohe Maschinendynamik zu-
gute. Dies ist kein Zufall, sondern
Ergebnis von jahrelanger For-
schung, Entwicklung — und Inno-
vation. Unabdingbar dafiir war ei-
ne sehr hohe Entwicklungstiefe,

die bei Réders neben der Mecha-

April 1 2018

nik als ein zentrales Element auch
die Steuerungs-, Regelungs- und
Anwendungstechnik einschliefit.

Hohe Entwicklungstiefe

Die RXP- und RXU-Baureihen er-
reichen durch Kombination von
Lineardirektantrieben und eigener,
spezieller Steuerungs- und Rege-
lungstechnik Leistungen, die auch
hochsten Anforderungen der Kun-
den gerecht werden. Fin Kernele-
ment des Systems sind schnelle
Achsregler mit einem Reglertakt
von 32 kHz in allen Regelkreisen,
die verldsslich dafir sorgen, dass
bereits kleinste Abweichungen von

Herzstiick des
Mediumvertei-
lers ist der rote
Diisenkérper nit
bis zu 16 ring-
formig ange-
brachten Diisen.
Damit wird ein
starker, konstan-
ter Lufistrabl er-

zeugt.

der Sollbahn sofort erkannt und
ausgeglichen werden.

Réders-Anwender nutzen die ver-
besserte Regelgiite dazu, die Bear-
beitungszeit durch Steigerung des
Rucks zu erhéhen ohne Einbuflen
an Oberflichengiite hinnehmen zu
miissen. Dies ermoglicht das inno-
vative RACECUT-System der Ré-
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ders GmbH. Wesentlicher Baustein
ist dabei die Bahn- und Geschwin-
digkeitsplanung. Um moglichst ef-
fiziente Friasprozesse zu gewihr-
leisten, hat sich die Roders-Steue-
rung RMS6 auf das HSC-Frisen
und Koordinatenschleifen speziali-
siert.

Die Rdoders
wurden ebenfalls kompromisslos
auf hochsce Genauigkeit getrimmt.
Auch die Komplettbearbeitung ist
mzwischen Standard: Die grofde-
ren Maschinen von Roders kon-
nen mit Spindeln mit bis zu 100
Nm Drehmoment ausgeriistet wer-
den. Das integrierbare QUADRO-
GUIDE-System erhoht die Maschi-
nensteifigkeic deutlich und ldsst
sogar Schrupp-Bearbeitungen mit
grofferen Messerkopfen zu — und
das ohne Abstriche bei Genauig-
keit oder Geschwindigkeit!

Fir eine wirtschaftliche, produkti-
ve Zerspanung ist — neben der
Wahl Fraswerkzeuge
und der Nutzung geeigneter NC-

Fiinfachsmaschinen

passender

Programme und -strategien — die
richtige Kithlung und Schmierung
der Zerspanung wesentlich. Hier
profitieren die Réders GmbH und
ihre Kunden vom integrierten Me-
diumverteiler. o

Roders GmbH
winw.roeders.de

MHT GmbH Merz & Haag
wunv.mbi-gmbh.de

| RXU 1201
DSH

réders
TEC

Bild: MHT

Mediumuverteiler im

Einsatz auf einer

Raders Frismaschine.

mav Innovationsforum 2018 | 11.



