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Effizient kuhlen

und schmieren

Eine innovative Kihl- und Schmiertechnik sorgt fur hohere Qualitdt in der Metall-
zerspanung.

Der Mediumverteiler im Einsatz.
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S eit Herbst 2023 hat Walter im Bereich R&D den
sogenannten Mediumverteiler im Einsatz - ein
System, das fUr fast jede Herausforderung eine Losung
parat hat. Der Mediumverteiler ist ein neues System
zum Kihlen und Schmieren in der Metallzerspanung.
Es vereint gegentber herkdmmlichen Losungen im-
mense Vorteile. Michael Kaltenbach, Manager R&D
Roundtools Milling, sagt: ,Das System birgt erheb-
liches Effizienzpotenzial fur Anwender, die Werkzeuge
von Walter einsetzen. Derzeit sind wir dabei, Prozesse
und Strategien zu entwickeln, mit denen unsere Kun-
den dieses Potenzial optimal ausschépfen kénnen.”
Zusammen mit seinem Partner Herbert Merz ist
Thomas Haag geschaftsfihrender Gesellschafter
des Unternehmens MHT, das den Mediumverteiler
vertreibt. Er nennt den aus seiner Sicht wichtigsten
Vorteil: ,An nachhaltigen Lésungen aufgrund von Um-
weltschutz sowie zukiinftig geforderten CO,-Bilanzen
und den daraus resultierenden Konsequenzen sind
heute praktisch alle Unternehmen ernsthaft interes-
siert. Allerdings durfen diese Losungen keine Mehr-
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kosten verursachen. Unsere Losung wird diesem An-

spruch gerecht: Sie ist nachhaltig und sie spart Geld."

Dass dem so ist, liegt an der spezifischen Funktions-

weise des Mediumverteilers. Dessen Herzstiick

ist ein patentiertes Ubergabesystem fiir das

Kdhlmedium - eine doppelwandige Hiilse,

die ringférmig angeordnete Dusen ent-

halt. Der Dusenkorper rotiert jedoch
nicht mit dem Werkzeug.

Konstanter Luft-
oder Aerosolstrahl

Uber den Dusenkérper leitet der
Mediumverteiler einen konstanten
Luftstrahl mit bis zu é bar Druck
direkt auf die Werkzeugschneiden.
Bedarfsabhangig lassen sich der
Luft verschiedene Schmiermedien,
zum Beispiel auf Kohlenwasserstoff-
basis, beimischen. Der gezielt eingebrachte Luft- oder
Aerosolstrahl kihlt und schmiert konstant alle Werk-
zeugschneiden, insbesondere die Bearbeitungszone,
und sorgt zugleich fur eine zuverlassige Spanabfuhr,
auch aus tiefen Kavitaten, Nuten und Taschen. Spa-
nestaus gehoren der Vergangenheit an. Wesentlich
fur eine optimale Kuhlwirkung ist, dass sich der Du-
senkdrper nicht mit dem Werkzeug dreht. Auf diese
Weise entstehen keine Zentrifugalkrafte, die den zu-
gefuhrten Kihlschmierstoff sonst auffachern wiirden.
Schmierung und Kihlwirkung bleiben konstant hoch,
auch bei sehr langen Werkzeugen oder Schneiden.

Geringer Schmierstoffbedarf

Hinzu kommt, dass diese Art der Mediumvertei-
lung ausgesprochen sparsam ist. Bei der Schlicht-
bearbeitung von Stahl beispielsweise gentigen 2 g
Schmiermittel pro Arbeitsstunde. Das hat, neben
dem umweltschonenden und kosteneffizienten Ein-
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satz, einen weiteren positiven Effekt:
Das Schmiermittel verdampft wah-
rend der Bearbeitung fast vollstandig,
Werkstlck und Maschine bleiben tro-
cken. Reinigungsaufwéande sowohl

Der Fokus liegt fur Walter der-
zeit auf der Trockenzerspanung
von rostfreiem Stahl (ISO-M) und
Aluminium (ISO-N). Zukunftig
lassen sich Werkzeuge bezlglich
Geometrie und Beschichtung auf

an der Maschine als auch an den
Werkstlcken entfallen damit zum
groBen Teil. Bislang hat MHT rund
500 Mediumverteiler installiert,
und in der Praxis zeigen sich
weitere signifikante Vorteile des
Systems, sagt Thomas Haag:
.Die effiziente Kihlung und
Schmierung aller Schneiden
verringert den Reibdruck
und senkt die Temperaturen
beim Bearbeitungsprozess

das System von MHT abstimmen.
Bei diesen Anwendungen sieht
Walter als Hersteller von Zerspa-
nungswerkzeugen gute Moglich-
keiten, die Kenntnisse im Rahmen
seines Markenversprechens - En-
gineering-Kompetenz - auszu-
bauen. ,Kosten und Nachhaltig-
keit sind far unsere Branche ein
wichtiges Thema. Von der Koope-
ration mit MHT versprechen wir

Das neuartige Kuhlsystem in der Metallzerspanung ver-

erheblich. Das hat zur Fol- bindet Nachhaltigkeit mit deutlichen wirtschaftlichen uns sicherlich Synergien, aber
ge, dass unsere Kunden Vorteilen. zukUnftig auch einen konkreten
von deutlich langeren Werk- Mehrwert fur unsere Kunden”,
zeugstandzeiten berichten. AuBerdem erreichen sie durch sagt Michael Kaltenbach. | am
hohere Schnittparameter eine um mindestens 20 % hohere

Produktivitat. Walter, www.walter-tools.com

MHT, mht-gmbh.de
Kosten einsparen inklusive

Mit dem Einsatz des Mediumverteilers fallt auch das gesamte
Nassmanagement weg, und der Energieverbrauch sinkt si-
gnifikant. Thomas Haag: ,Der Mediumverteiler verbraucht
etwa 1kWh Strom, ein KSS- oder MMS-System zwischen
8 und 25 kWh oder sogar mehr. Da kommen Ubers Jahr
leicht ein paar tausend Euro und bis zu 80 % weniger CO.-
Emissionen zusammen." Zudem entfallen Investition und
Platzbedarf fur konventionelle Lésungen.

Hinzu kommt: Das Bundesamt fir Wirtschaft und Aus-
fuhrkontrolle (BAFA) beziehungsweise die Kreditanstalt fur

Wiederaufbau (KfW) tbernehmen im Rahmen ihrer Férder- S wousTRIAL
programme bis zu 30 % der Kosten fur die Neuanschaffung \ @

oder die Umristung bestehender Maschinen auf den Medi-

umverteiler. So lassen sich Amortisationszeiten von teilweise .
Z ) &
12 bis 14 Monaten erzielen. o= OWER MEETS CONTROI—
JInsgesamt”, sagt Michael Kaltenbach, ,hat der Medium-
verteiler eine Menge an Vorteilen gegeniber herkdmmlichen INDUSTRIAL POWERISE" -
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